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Technicky list €. BL 70

Praskové lepidlo na parkety

PAR 362

Oblasti pouziti
e Pro podlahy v interiérech.
e Klepeni:
— Kantovky podle normy EN 14 761.
— Masivnich hulkovych parket podle normy EN 13
226.
— Masivnich lamparket podle normy EN 13 227.
— Masivnich overlay feminkovych parket podie EN 13
228.
— Mosaikovych parket podle normy EN 13 488.
— Vicevrstvych parket podle normy EN 13 489.
¢ Vhodné pro podlahové topeni.

Vlastnosti produktu

¢ Velmi nizky obsah emisnich latek GEV —
EMICODE ECH1

e Bez obsahu rozpoustédel, zmékc&ovadel a
pryskyfic.

¢ Nizky obsah chromat( podle TRGS 613, Giscode
ZP 1.

¢ Pfi michani je potfeba nizké mnozstvi zamésové
vody.

¢ Rychla krystalicka vazba s vodou, diky tomu je
zaru¢eno nizké pusobeni nadmérné vihkosti na
dfevo.

¢ Vysoka lepici sila.

e Tvrdé elastické lepici loze.
— Hodi se k vyrovnani drobnych nerovnosti.
— Vhodné k utésnéni spar u parket pred

nivelovanim.
e Odolny mrazu pfi skladovani a transportu.

Udaje pro zpracovani

Technologické udaje o materidlu

Material na bazi umélych specialnich cementa.
Komponenty 1-komponentni{
Forma prasek

Barva béZova — karamel
Objemova hmotnost ¢erstvé smési cca 1,24 g/em®
Sypna hmotnost cca 0,74 g/em®

Oznaceni podle predpisu: -neni

- Pfeprava nebezpecnych latek (GGVS) nebezpecny

- Hoflavost kapalin (VbF) A1

- Prace s nebezpecnymi produkty neni povinné
(GefStoffV) oznaceni

Dalsi informace viz odstavec Bezpec€nostni pokyny.

Technické udaje pro zpracovani

Pomér pfi michani 1 kg praskového lepidla
PAR 362 + 0,4 | vody.

Spotreba Prasek namichany

materidl
Mosaiky a hotové parkety (8 | cca570-720 | cca 800-1000
mm silné az 40 cm dlouhé) | g/m® gm?

Zubova Spachtle B3

Spalkové, parkety s vysokou | cca 650-800 | cca 900-
hranou, hotové parketové gm? 1100 gm®
dilce do 100 cm délky,

drevéné dily

Masivni parkety 10 mm
Zubova Spachtle B11

Vicevrstvé parkety a hotové | cca850- cca 1200-
parkety pfes 100 cm délky, 1000 g/m® 1400 g/m?
hotové parkety v dilcich
Zubova Spachtle B 12

U hrubych nebo strukturovanych podlah nebo také spodnich
stran materidlu je tfeba poditat se zvySenou spotfebou.

Konzistence po namichani | pastovita

Teplota interiéru a podkladu (pfi max.
rel. vihkosti vzduchu 75 %)

+15az +25 °C

Doba pro zpracovani cca 45 minutach

Doba pro pokladku* az cca 15 minut

Zatizitelné po* cca 12 hodinach

Brousitelné po* (pfi dosazeni normaini
pocitané vihkosti dfeva, zavislé na klimatuv | cca 12

mistnosti, druhu a tloustky parket) hodinach
Koneéna lepici sila po* | cca 1dni
Typ nanaseni jednostranné na pfipraveny podklad,

TKB — ozubeni SpachtliB 2, B 3, B 12,
podle typu parket.

*Pfi +23 °C a 50% relativni vihkosti vzduchu. Vyssi teploty
tento &as zkracuiji, niz8i naopak prodluzuji. Vy3ssi vihkost
vzduchu uvedené ¢asy prodluzuje.
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Priprava podkladu

Plati nafizeni podle normy DIN 18 356 (parketarské
prace).

Podklad musi byt pfipraveny k pokladce — Cisty,
suchy, bez prasklin, pevny a nosny, zbaveny potérd,
zbytku lepidel a necistot, které by branily pfilnuti.
Je-li to nutné, podklad zbrousit a fadné vysat

a napenetrovat penetraé¢nim natérem VG 2

a vystérkovat vhodnou PCI samonivelaéni stérkou.
Pfi pokladce pfimo na podklad na pfipravené
anhydritové potéry je nutna penetrace specialnim
penetracnim natérem VG 2.

Potéry z litého asfaltu musi mit pevny povrch a musi
byt zbaveny pisku. U neceloplo$nych asfaltovych
potérl je nutna penetrace penetraénim natérem VG 7
nebo VG 7S a nasledné zasypani kfemicitym piskem.
Drevotfiskové desky museji byt pevné spojené

v peru a drazce a neni nutné je penetrovat.

V pfipadé penetrace pouzit penetracni natér VG 2.
Malé plo$né nerovnosti je mozné vyrovnat pfimo
lepidlem PAR 362.

Nanaseni jako soucast penetrace pred
stérkovanim

Pomoci PAR 362 Ize na podkladech z brouSenych

i nebrousenych prken provadét prestérkovani
nerovnosti a vypInéni spar mezi prkny.

Material se nanese na podklad a hladkou stranou
hladitka se rozetfe do tl. cca 2 mm. Nasledné se
vpravi do spar. Vysychani trva pfi +23 °C a 50% RH
cca 45-50 min. pfi roztaZzeni zubovou stranou.

U nastrkovani v tl. cca 2 mm trva vysychani cca 2—3
hodiny.

Nasledné Ize na takto vyschlou vrstvu nanést Stérku
na dfevéné podklady HSP 34 pro naslednou
pokladku elasticky, textilnich nebo parketovych
podlahovin.

Vhodné podklady

e Savé betonové podklady, podklady z litych
cementovych a anhydritovych potérd.

¢ Univerzalni stérka USP 32 a USP 32 S, Rychla
stérka SSP 33, Stérka pro dfevéné podklady HSP
34, Opravna stérka lehéena STL 39 nebo Bleskova
stérka BSP 42. Rychlopotérova hotova malta SES
36 nebo Lity potér FES 37.

o Lity asfalt.

o Drevéné desky.

Udaje pro zpracovani lepidla PAR 362

Do cisté pripravené nadoby nalit studenou vodu,
pfidat lepidlo PAR 362 a promichat minimalné

3 minuty doporu¢enym michadlem (napf. od firmy
Collomix nebo z marketingového programu PCI) tak,
aby hmota byla bez hrudek.

Lepidlo PAR 362 se nanasi na podklad doporu¢enou
stérkou na plochu cca 2 m2, podle rozméru parket.
Parkety se nasledné polozi do lepiciho lizka a fadné

zaklepou. Je nutné dbat na co nejlepsi naneseni
lepidla na spodni stranu parket.

Naradi se musi ocistit ihned po skon&eni praci vodou.
Po zatvrdnuti je mozné pouze mechanické
odstranéni.

DileZité je neopomenout navody pro pokladku

od vyrobcu parket.

Dulezita upozornéni

U dubovych parket Ize lepit vSechny dostupné
formaty. U ostatnich dfevin se nesmi u prkennych
vzor( prekrog¢it délky 600 mm. U lamparket je nutné
formaty nad 10 x 60 x 250 mm lepit 1K PU lepidlem
PAR 364.

U parket tl. 8 mm je nutné u nesavych podkladl jako
napf. keramika, epoxidové natéry, lity asfalt podklad
nejprve prestérkovat vhodnou PCIl samonivelaéni
hmotou v tl. min. 2 mm.

Exotické dfeviny se lepi 1K PU lepidlem PAR 364.
U vicevrstvych a neopracovanych parketovych
formatl a u hotovych parket je nutné vyjadreni
vyrobce, zda jsou vhodné pro celoplosné lepeni.
Parkety museji byt pfed pokladkou aklimatizovany. Je
nutné dodrzet pfedepsané vihkosti dfeva 7—11 %.
Pfi michani Praskového lepidla na parkety PAR 362
je nutné dodrzet pfesné mnozstvi zamésoveé vody.
Pridavani vétsiho mnozstvi zamésové vody neni
dovoleno.

Jiz nanesené lepidlo se nesmi znovu rozmichavat.
Tloustka vrstvy je dana uréenym mnozstvim vody

a velikosti zubl Spachtli pro optimalni spojeni se
spodni stranou parket. U velkoformatovych dilu
(velikost zubt B 11 a B 12) muze byt vyhodou

0 néco vysSi hustota pfi snizeni poméru vody na cca
1,45 | na 4 kg prasku.

Dbét na Cistotu michacich nadob! Zbytky

z pfedchoziho michani snizuji pfilnavost Cerstvée
namichaného materialu.

Fleky z lepidla okamzité otfit vihkym hadrem.

Dbat na odpovidajici dilataéni spary.

Podlahové topeni nezapinat do 7 dnu po pokladce.

Baleni a skladovatelnost

e 4 kg pytel Art. — Nr./EAN — Prufz. 4333/2

e Skladovani v suchu a chladnu (nesmi zmrznout)
cca 9 mésicu.

Bezpecnostni pokyny

VSeobecné predpisy pro produkty s obsahem
cementu

Praskové lepidlo na parkety PAR 362 obsahuje
cement. Cement reaguje na vlhkost na styk s vodou
alkalicky, proto je mozné podrazdéni pokozky nebo
také poleptani sliznic (napf. o¢i). Je nutné zamezit
kontaktu o¢i a dlouhodobéjSimu kontaktu s pokozkou.
Pfi dotyku s pokozkou a o¢ima fadné omyt vodou. Pfi
kontaktu s oima vyhledat Iékafe! Drzet z dosahu déti!
Nizky obsah chromatd podle TRGS 613.
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Dalsi informace viz bezpe¢nostni list. Typy vhodnych $pachtli
B3

Sluzby architektlim a projektantiim
Porady na pracovisti, doplfikové Udaje, zkuSebni
osvédcéeni a popisy vzorkl je mozno si vyzadat
u odbornych poradcu a v centréle spole¢nosti. B 11

Odstranovani prazdnych obalt
V8echny informace o likvidaci prazdnych baleni, pro

duktu a jejich zbytkd jsou uvedeny v bezpeénostnim B 12
listu.
BASF Stavebni hmoty Ceska republika s.r.o. Obchodni a odborné poradenstvi Produktovy manazer Servis a poradenstvi
K Majovu 1244, 537 01 Chrudim Praha, Stfedni a Severni Cechy 724 269 012 na stavbach
tel.: +420 469 607 111 724 212 449 pci-produkty @basf.com Praha, Stredni a Severni
fax: +420 469 607 112 Zapadni a Jizni Cechy Cechy
e-mail: info.cz@basf.com 724 916 820 724 940 257
www.basf-sh.cz Vychodni Cechy Vychodni Cechy

724 532 473 725 864 506 ;
Zakaznicky servis (pfijem objednavek) Morava Zapadni a Jizni Cechy
tel.: +420 469 607 160 725 782 026 724 164 706
fax: +420 469 607 161, +420 469 607 118 Morava
e-mail: objednavky.cz@basf.com 724 965 589

Pracovni podminky a rozsah pouziti produkttl jsou velmi rozdilné. V nasich vyrobnich listech jsou uvedeny pouze vSeobecné pokyny ke zpracovani, odpovidajici sou¢asnym
znalostem. Zpracovatel je povinen pfezkouset vhodnost a moznost pouziti produktu na zamysleny ucel. U zvlastnich pozadavku je tieba si vyzadat nasi poradu.

Porada a doporuceni jsou provadény v ramci pfedsmluvnich/smluvnich vedlejSich povinnosti. Plati nase prodejni a dodaci podminky.

Aktudlni informace o produktech firmy jsou dostupné na internetové adrese www.basf-sh.cz

Vydano: unor 2012 Novym vydanim pozbyva staré platnost.




